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Instruktion for anvandningen

For att sakerstélla den personliga sdkerheten for driftspersonal och
underhallspersonal i sina arbeten med FAS-utrustningar, bor all personal
instrueras i hur denna manual bér anvéndas.

Bruksanvisningen ar uppdelad i tre delar:

Del ett
Innehaller sdkerhetsinstruktioner och information om ansvar. All personal som
arbetar med maskinen ska l&sa och forsta denna del.

Del tva
Innehaller instruktioner om hur man anvander maskinen. Denna del maste finnas
tillgénglig for personalen som anvander maskinen.

Del tre

Innehaller instruktioner betraffande service, instéllningar och justeringar. Denna
del, som endast finns tillgénglig pa engelska, riktar sig till underhallspersonal och
till produktions-/driftschefer.

Maskinen ar utrustad med en Omron-kontrollpanel. Panelen har vissa funktioner
som kraver [6senord. Anvandarna har tillgang till alla huvudfunktioner och de
|6senordsskyddade funktionerna avser endast underhallspersonal och
produktions-/driftschefer.

Maskinen levereras med tva kompletta bruksanvisningar, del 1-3 som férvaras pa
USB-minnen.

Ytterligare bruksanvisningar eller delar av dem kan bestéllas fran:

FAS Converting Machinery AB
Serviceavdelningen

Tel: 46 10 405 05 00

E-post: service@fasconverting.se
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Ansvar och sakerhetsinstruktioner

Ansvar

Pasmaskin E-serie ar konstruerad for att perforera och svetsa polyetenfilm vid
tillverkning av plastpasar. All annan anvandning for perforering eller svetsning av
andra material &r forbjuden om tillstand ej givits av FAS Converting Machinery AB.

FAS Converting Machinery AB fritar sig allt ansvar for maskin- eller personskador
orsakade av andringar som gjorts pa utrustningen.

FAS Converting Machinery AB ansvarar ej for dndringar eller annan anvandning av
utrustningen som ej skett enligt tillverkarens instruktioner eller specifikationer.

FAS Converting Machinery AB tar inget ansvar ifall instruktionsbocker inte gjorts
tillgéngliga for berérd personal.

FAS Converting Machinery AB férser varje levererad maskin med instruktionsbok.
Det ar kundens ansvar att se till att denna instruktionsbok gors tillgénglig for

all personal. Det &r kundens ansvar att noggrant instruera operatérerna hur
FAS-maskinen ska koras och underhallas pa ett sakert satt sa att skadori
méjligaste man undviks.
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A Livsara

AVarning

A Forsiktighet

Halso- och sakerhetsinformation

Detta dokument innehaller viktig information om risker vid utrustningens
anvandning. Denna information &r graderad enligt Livsfara, Varning och
Forsiktighet, vilket kommer att beskrivas ndrmare i detta kapitel.

Forekomsten av varningssymboler i fortsattningen av denna instruktionsbok
hanvisar till varningsforeskriften i detta kapitel, vilket innebér att du som operatér
maste sld upp denna text innan du gar vidare. Varningssymbolen ser ut sa har:

A\

Det &r av yttersta vikt att du, innan du férsdker att anvdnda maskinen, faster
sarskild uppmarksamhet pa sakerhetsforeskrifter betréffande Livsfara, Varning
och Forsiktighet. Underldtenhet kan resultera i allvarliga skador pa personer
och utrustning.

All personal som arbetar med att kdra eller serva maskinen maste vara val utbildad
pa utrustningen och val inforstddd med de olika korsatten.

Akut livsfara!

Om du inte tar del av denna information kommer du att sétta ditt liv pa spel! Varje
foreskrift om LIVSFARA beskriver specifikt den sdrskilda risk som foreligger och hur
den kan undvikas. Foreskriften LIVSFARA har detta utseende.

Risk for allvarlig personskada!

Om du inte tar del av denna information kan du riskera en allvarlig personskadal!
Varje foreskrift VARNING beskriver specifikt den sarskilda risk som foreligger och
hur den kan undvikas. Foreskriften VARNING har detta utseende

Risk for mindre personskador eller skador pa utrustningen!

Om du inte tar del av denna information kan du riskera en mindre personskada
eller orsaka skada péa utrustningen! Varje foreskrift FORSIKTIGHET beskriver
specifikt den sarskilda risk som féreligger och hur den kan undvikas. Féreskriften
FORSIKTIGHET har detta utseende.

Pasmaskin B-serien



Pasmaskin B-serien

A Livsara
AVarning

AVarning

A Forsiktighet
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Sakerhetsforeskrifter

Denna maskin drivs fran elnatet och darfor forekommer livsfarliga spanningar inuti
maskinen nar strommen artillslagen. All personal maste iaktta storsta forsiktighet i
narheten av maskinen nar tackplatar, paneler eller skydd tas bort.

Maskinen innehaller rorliga delar, och darfor finns risk for personskada nar
maskinens skydd tas bort. Justeringar av maskinen far endast utforas av behorig
personal, som maste iaktta storsta forsiktighet vid alla tidpunkter.

All personal i nérheten av maskinen maste vidta allra storsta mojliga forsiktighet
vad galler kladsel, handskar och har. Alla maskinskotare med langt har méaste
under alla omstandigheter bara harnat. Maskinskotare ska inte anvanda handskar
eller [6st sittande klader.

Statisk elektricitet kan uppsta vid hantering av plastfilm.
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AVarning
AVarning

Speciella sdakerhetsforeskrifter for Pasmaskin B-serien

Flytvalsen ror sigivertikalled. For att undvika risk for personskada, se till att alltid
halla hdnderna borta fran flytvalsen nar den ar i rorelse.

Pasmaskinens knivar har skarpa eggar. For att undvika risk for personskada maste
all personaliaktta allra storsta mojliga forsiktighet i samband med hantering av
perforeringsbladen.

Pasmaskin B-serien
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Sakerhet

Maskinen &r utrustad med bade fasta och 6ppningsbara skydd for operatérens
sakerhet. Alla skydd som kan 6ppnas ar forsedda med sakerhetsbrytare, som
kommer att bryta styrkretsen om nagon av dessa skydd ¢ppnas. Maskinen har
tva nodstoppsknappar, som ar placerade enligt nedanstaende bild.

Sakerhetsetiketter och -brytare
1.CE-maérke

2.Varningsskylt "Hogspanning”
3.Nodstopp

4.Fasta skydd

5.Varningsskylt "Roterande delar”
6.Varningsskylt "Klamrisk”
7.Varningsskylt "Varme”

Pasmaskin B-serien

Nar flera maskiner ar sammankopplade i en linje, kommer ett utlost nddstopp
eller ett 6ppnat skydd, pa ndgon av de sammankopplade maskinerna, att
omedelbart stanga av alla maskinerna i linjen. Se “Automatiskt stopp” pa
sidan 31 for anslutning.

Fasta skydd far under inga omstandigheter tas bort fran maskinen under
pagdende produktion.

Séakerhetsbrytare farinte manipuleras sa att sakerhetsforreglingarna sétts ur
funktion och skydden kan 6ppnas medan maskinen ari drift.

Alla trasiga eller felaktiga sékerhetsbrytare maste bytas ut omedelbart.

11
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Installation

Placeringen av pasmaskin i B-serien i forhallande till de andra maskinerna i
produktionslinan visas i bilden nedan. Vid inline-produktion ska pasmaskinen
placeras sa nadra extrudern som majligt.

1] Ul =

SP-Series C-Series B-Series Extruder

Typisk installation
Forankra inte padsmaskinen pa ndgot satt. Placera den istallet direkt pa golvet sa
att den kan flyttas och dar den ar latt atkomlig for service.

Nedtill pa maskinen finns anslutningar for el- och tryckluftsforsérjning. For att
underldtta underhallet kan elkablar och luftslangar hdngas upp i taket och féstas
med snabbkontakter.

Stromforsorjning, standard:.......400 V, 50 Hz, 3-fas, neutral and jord.

SAKMNG: oo 16 A
Komprimerad ufti......ccooeeeinncen. 6 bar (nddvandigt tryck)
Sammankoppling

Maskinen kan forreglas sé att samtliga maskiner i produktionslinjen stannar
automatiskt i hdndelse av fel pd ndgon maskin. Forreglingskabeln levereras
tillsammans med maskinen. Om férregling inte anvands, maste en specialkontakt
anslutas till forreglingen for att maskinen ska kunna koras. Se “Automatiskt stopp”
pa sidan 31 for sammankoppling av maskinerna.

13
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Manoverpanelen

1. Kontrollpanel

2. Startknapp

3. Stoppknapp

4. Aterstallningsknapp

5. Potentiometer, maskinhastighet
6. Nodstopp

7. Styrning av perforeringsvarme

Pasmaskin B-serien
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Receptmeny

Det gar att ladda, spara och radera ett recept for att aktivera att olika paslangder
och pdstyper sparas. For att redigera ett recept sa kravs l6senord.

STANDARD

Tryck pa den har knappen for att valja standardvarden. Det ar anvandbart ndren
ny maskin ska installeras. Om valet standard inte véljs sa maste ett antal
parametrar anges i olika menyer.

LADDA RECEPT
Tryck pa den har knappen for att 6ppna ett sparat recept. Bekréfta valet av recept
genom att klicka pa JA nar fonstret "VARNING Ladda recept xxxx” visas.

SPARA RECEPT

Tryck pa den har knappen for att spara alla &ndringar som har gjorts i ett recept
genom att antingen valja "Receptet finns, skriv dver?” eller ange ett nytt namn for
receptet. Nar maskinen ar korrekt installerad, se till att alltid spara ditt
“startrecept” for att kunna ga tillbaks till dessa installningar.

RADERA RECEPT
Tryck pa den har knappen for att radera ett sparat recept.

15
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Att anvanda touch-kontrollpanelen

Kontrollpanelen ar en modern touch-panel dér man helt enkelt trycker pa
knapparna som visas pa skarmen for att skicka ett kommando. Det finns en
huvudmeny som visas som standard och olika undermenyer som kan valjas
genom att helt enkelt trycka p& det omrdde pd skarmen dér den knappen eller
faltet visas. Om en knapp trycks ned sa skickas ett kommando och motsvarande
atgérd sker. Om man trycker pa ett vitt numeriskt eller alfabetiskt falt sa visas ett
tangentbord pd skarmen sa att man kan skriva in uppgifter. Gra falt ar endast for
l&sning.

Huvudmeny

Visa tillverkningshastighet i m/min.

Visa tillverkningshastighet i cykler/min.

Starta och stanna servomotorerna.

Forseglingsvarme PA/AV.

Tryck pa den har knappen for att komma till receptmenyn.

Tryck pa den har knappen for att komma till statistikmenyn. Sida 25.

Tryck pa den har knappen for att komma till inloggningsmenyn. Sida 21.

Tryck pa den har knappen for att komma till larmlistan. Sida 26.

Pasmaskin B-serien
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I huvudmenyn, tryck pa den hér ikonen for att vélja menyn for installning av
forseglingsvarme.

Lonveart
FAS Mac hir -.:'E!
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I menyn for installning av forseglingsvarme kan den smala forseglingstraden
(vénster kontroll) och den breda férseglingstraden (hoger kontroll) justeras.
Forseglingsvarmen kan justeras genom att trycka pa +/--knapparna eller genom
att trycka pa det bl faltet och ange ett nytt varde.

Nar man trycker pa det bla faltet sa visas ett siffertangentbord och man anger det
nya vardet och trycker pa Enter.

Riktlinje: Normalt sett bor stromstyrkan for den breda forseglingstraden vara 50-
75 % hogre an for den smala forseglingstraden.

T.ex. 7 Aforden smala och 12 A for den breda.

17
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- Tryck pa den hér knappen for att ppna menyn for installningar av fotocellen.

- - Fotocellen maste vara aktiverad i installningsmenyn, sida 19.

ANVAND DEN HAR MENYN FOR ATT GORA INSTALLNINGAR FOR PASLANGD, OPPEN
LANGD OCH REGISTER.

1. PASLANGD
Ange den 6nskade pdslangden, t.ex. avstandet mellan tva tryckta mérken.

2. OPPEN LANGD
Den 6ppna langden (i mm) avser nér fotocellen ar dppen och aktiverad till att
upptécka ett tryckt marke (eller sjalva trycket).

Den 6ppna langden fungerar som ett fonster dér placeringen av fonstret faststalls
av pasens langdinstallning. T.ex. en installning av 6ppen langd pa 100 mm skapar
ett fonster pa +50 mm med det tryckta mérket i mitten av fonstret.

3. REGISTER
Anger registrets placering, d.v.s. perforeringens/forseglingens placering i
forhallande till trycket (i mm).

4. FOTOCELLSLARM
Anger antalet marken som kan "missas” innan ett larm sker. Den gratonade rutan
visar antalet ackumulerade "missar”.

Pasmaskin B-serien
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Tryck pa den har knappen for att 6ppna menyn for instéllningar.

KNIV PA/AV
Aktivera/inaktivera knivservo.

FORSEGLING PA/AV
Aktivera/inaktivera forseglingsservo.

AUTOSTOPP PA/AV
N&r detta kommando ar aktiverat kommer B-maskinen att stanna helt om en
extern stoppsignal inkommer via sammankopplingskabeln.

AUTOSTOPP SERVO PA/AV

Nar detta kommando ar aktiverat kommer endast servomotorerna att stanna om
en extern stoppsignal inkommer via sammankopplingskabeln, men filmen
kommer att fortsatta koras igenom maskinen. OBS: For att denna funktion ska
fungera maste Autostopp PA véljas.

VAL, 1 ELLER 2 PERF-KNIVAR

Man kan valja mellan att anvdnda 1 eller 2 perforeringsknivar pa knivhallaren.
Om man véljer 2 knivar sa maste perforeringsknivar vara monterade

pa bada sidor av knivhallaren.

FACE TO FACE PA/AV
Aktivera/inaktivera face-to-face-tillverkning. Pastillverkningsmaskinen maste ha
dubbla forseglingsstanger installerade for face-to-face-tillverkning. Se bild nedan.

LANGD/MARKE
Genom att trycka pa den har knappen véljs lage for ldngd respektive marke.

INLINE/OFFLINE
Genom att aktivera OFFLINE sa kan forvarmningsfunktionen anvandas. Sida 24.

P&smaskin B-serien 19
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Alasen Sasused Time 10

OPPNA/STANG INMATNINGENS NYPVALSAR.
OBS: Nypvalsarna kommer automatiskt att 6ppnas om utmatningshéljet dppnas.

LANGD

For att dndra pasléangden, tryck pa langdfaltet och ett tangentbord visas. Skriv in
den nya paslangden och tryck pa Enter. OBS: Servomotorerna maste stannas och
vara i hemmaldge innan ldngden kan &ndras. Om servomotorerna kors blir faltet
gratt och l[dngdvardet kan inte andras.

KJOL

For att dndra kjollangden (d.v.s. avstandet mellan forseglingen och perforeringen),
tryck pa kjolfaltet och ett tangentbord visas. Ange det nya vardet och tryck pa
Enter. OBS: Detta dr endast ett varde och innebar inte att kjolen har det varde som
starifaltet.

LARMTID
Tryck pa det vita féltet for att ange hur lange ett eventuellt ljudlarm ska lata.

Tryck pa knappen for att aktivera I/0-menyn. I den kan man ser vilka inkommande
och utgdende kommandon som ar aktiverade.

Horer: Pors Wil
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o
Stop Bution.
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Tryck pa den har knappen for att aktivera sida 2 av I/O-menyn.

=T
L e
“:-wn—-
Sredication Ligh! Drenge

(T S B LR R L
€
i
i

Pasmaskin B-serien



Pasmaskin B-serien

Bruksanvisning | Del tva

Tryck pa den har knappen for att ange ditt anvandarnamn och ditt [6senord for att

komma at ytterligare menyalternativ. Du blir automatiskt utloggad efter 15

minuter om ingen aktivitet sker pa touch-skarmen. Den har knappen visas i alla
undermenyer.

21



22

Deltva | Bruksanvisning

B-maskin systemlarm

1. I'hdndelse av ett systemlarm,
logga in pa niva 2 och tryck sedan
pa den roda verktygsknappen. Da
kommer du till systemmenyn for

HMI (ménskligt maskingranssnitt).

2.

Tryck pa felsékningsknappen i det
nedre vanstra hornet.

e

3. Markera raden med felet och tryck

pa "Visa controllerhdandelse”.

4.

Nu kan du dsa vad som orsakar
systemlarmet.

5. Forattfa merinformation,
markera ett fel och tryck pa "Visa
detaljer”.

6.

Fler detaljer visas.

i s ey s e et o pers

7. Detgdratt aterstalla felet fran den har skarmen genom att trycka pa

"Felaterstallning”.

Pasmaskin B-serien



Pasmaskin B-serien

Bruksanvisning | Del tva

Banpanningsmeny

Anvand den har menyn for att andra vévspanningen. Tryck pa den vénstra eller
hogra knappen for att 6ka eller minska vavspanningen.

OBS: Maskinen maste vara igdng ndr detta justeras. Ingenting kommer att handa
om knappen trycks in nar maskinen inte kors.

23
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Meny for forseglingsinstallningar

AUTOMATISK FORSEGLING PA/AV

Aktiverar/inaktiverar automatisk forsegling. Om den automatiska forseglingen ar
PA s& kommer férseglingen att starta automatiskt nr maskinen har natt den l4gsta
forseglingshastigheten som anges i faltet.

AKTIVERA

Aktiverar/inaktiverar standby-varmefunktionen. Om den &r aktiverad sa kommer
forseglingsstangerna att varmas upp till en lagre forinstalld varmeniva nar
maskinen stannas eller om maskinens hastighet understiger den ldgsta installda
forseglingshastigheten.

OBS: Standby-varme ar avsedd for offline-drift dar man vill att forseglingsvarmen
4r paslagen, men till en [3gre temperatur nr man byter huvudvals. Detta gor att
man snabbare uppnar korrekt tillverkning efter stoppet.

STANDBY-FORSEGLINGSVARME
«  Vdrmeniva Angervarmenivan i % i forhallande till vdrmenivan vid tillverkning.

o Standby-tid Anger tiden som standby-varmen ska vara paslagen efter
stoppet. Nar den tiden har gatt sa stangs varmen av.

o Starttid Anger den tid som forseglingsvarmen ar paslagen innan maskinen
startar.

OBS: Standardinstéllning ar 1-2 sekunder.

FORSEGLINGSLARM PA/AV

Om dennainstallning ar PA s3 kommer maskinen automatiskt att stanna om
forseglingslarmet aktiveras. De tvé larmen anges i falten 1 alarm respektive 2 alarm
for respektive forsegling. Nivan bor anges till ca. 80 % av stromforbrukningen for
pasforseglingen.

Pasmaskin B-serien
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Statistikmeny

operating:
Bags Produced:

Holls Produced:
E mt" m‘

Dancer stop:

n“ =

.l

LT I ] | i\

Anvand den har menyn for att visa en dversikt ver statistiska data. Det gar dven
att ha [6pande réknare som fortséatter tills de aterstélls genom att trycka pa
Aterstéllningsknappen. Dessutom kan lite text anges for att sparas tillsammans
med datan ndar man trycker pa Spara text-knappen.

SPARA TEXT
Text som skrivs in i det vita faltet sparas nar man trycker pa Spara text-knappen.

Tryck pa den har knappen for att aterstalla alla visade varden till noll.

DRIFT
Visar total drifttid i timmar.

TILLVERKADE PASAR
I de tva falten visas totalt antal tillverkade pasar och antal tillverkade pasar sedan
den senaste aterstallningen.

OPERATORSSTOPP
| de tva falten visas totalt antal stopp som gjorts av operatéren och antal stopp
som gjorts av operatoren sedan den senaste aterstallningen.

SKYTTELSTOPP
I de tva falten visas totalt antal skyttelstopp och antal skyttelstopp sedan den
senaste aterstallningen.

25
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Acknowledge

e e |

Larmmeny
Data and Teras W Rdopiags featur
SO IEI0LE BRI P Emergency Flop bz Fagod (ackrowiadgod) e
we——ne)

Historical slarms
Caabe ard Tirrse W | Mesage

A0/I5S/BOLE 236G PR Emengency Sop
A0/25/POLE Z2201 Ph  Emengency Sop

@

Om ett larm sker sa kommer det att registreras i kontrollpanelen och alla larm kan
ses idenna meny. For vissa larmtillstand sa tands varningslampan ovanpa
maskinen (ljud och ljus). For vissa larmtillstdnd s& stannar maskinen. Vissa larm
kraver en bekraftelse.

Om ett larm sker:

1. Tryck pa den harknappen for att se larmlistan.

2. Om ett larm sker sd visas en indikering pa skarmen och ett larm hors.

w

Tryck pa den har knappen for att bekréfta larmet och visa larmlistan.

4. Vidta nédvandiga atgarder for att [6sa problemet och tryck sedan pa den hér
knappen.

Om larmet aterstalls sa slacks varningslampan automatiskt om problemet har |8sts.

Pasmaskin B-serien
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Start och drift

Fore start

Foljande steg ska gbras innan banan matas in i maskinen:

5.

6.

7.

8.

9.

Stall in lufttrycket for nypvalsarna till 3 bar.

Stall om huvudbrytaren till ldge PA.

Tryck pa Aterstallningsknappen. Manéverpanelen ar nu aktiverad.

Stall in maskinens hastighetspotentiometer till lage 0.

Tryck pa startknappen. Lampan i knappen tands.
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Start

1. Trad banan genom pasmaskinen enligt bilden. Se till att kortast mojliga bana
sticker ut fran extrudern eller avrullningsstéllet.

A Livsara

Maskinen anvander stromtillforsel fran elnétet, vilket innebar att livsfarlig
hogspanning forekommer i maskinen nar den &r paslagen. All personal maste
iaktta storsta forsiktighet nar de befinner sig i narheten av maskinen néar
holjen, paneler eller skydd tas bort.

2. Anvand hastighetspotentiometern for att [Angsamt 6ka hastigheten sa att
banan fran extrudern eller avrullningsstallet fangas upp och stracks ut.

3. Narbanan ar strackt, stéll in hastighetspotentiometern till maxhastighet.

4. Plocka upp banan bakom pasmaskinen och mata in den mellan vikramarna i
—_—— C-vikaren, om sadan arinstallerad. Justera vikaren fér att uppna ett bra
" resultat.

|
|

i
=7
=]

{m

5. Forattsetill att banan inte ar spand under forsegling, justera spanningen vid
behov. Se "Banpanningsmeny” pa sida 23.
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10.

11.

Bruksanvisning | Del tva

Stall in forseglingsvarmen till ett [3gt varde. Se "meny for installning av
forseglingsvarme” pa sida 16.

For vissa material, sésom LLDPE, kan perforeringen férvédrmas genom att

stélla in perforeringsvarmen till dnskad temperatur. OBS: Max. 100°C.

A Forsiktighet

Temperaturstyrningen ar begransad till 100 grader Celcius. Om man andrar
denna begrénsning till ett hdgre varde finns risk for skador pa knivhallaren,
stadvalsen och lagren. FAS Converting Machinery AB tar inget ansvar for
skador pa delar pa grund av dverhettad perforeringsenhet.

Tryck pa Servo PA-knappen. Lampan i knappen tands.
Tryck pa Forsegling PA-knappen. Lampan i knappen tands.
Oka forseglingsvarmen tills en bra forsegling uppnas.

Kontrollera paslangden och justera den vid behov. Se instéllningsmenyn pa
sida 19.
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Stanga av maskinen

Planerad avstangning
1. Tryck pd “maskinstopp” och vanta till maskinen stannar.

2. Stallom huvudbrytaren till ldge AV.

Nodavstangning

Det finns tva nédstoppsknappar pa padsmaskinen i B-serien: En pa kontrollpanelen
och en pa baksidan av maskinen. Om nagon av dessa knappar trycks in sa bryts
stromforsorjningen omedelbart och maskinen stannar.

Pasmaskin B-serien
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Automatisk stopp
Pasmaskinen kan forreglas till andra maskiner. Fér att koppla in forreglingen:

1.

Om alla maskiner i en produktionslinje ska stanna nar ett fel uppstarien av
maskinerna (om t ex flytvalsen pa C-serien eller SP- serien faller ner), valj
AUTOSTOP MACHINE ON, AUTOSTOP SERVO OFF for pasmaskinen och ON for
alla andra maskiner. Se installningsmenyn pa sida 19.

Om inga andra maskiner i produktionslinjen ska stanna nér ett fel uppstar i
nagon av maskinerna (om t ex flytvalsen pa C-serien eller SP-serien faller ner),
valj AUTOSTOP MACHINE OFF for pasmaskinen och OFF for alla andra
maskiner. Se installningsmenyn pa sida 19.

Om bara servon ska stoppa i pasmaskinen vid fel pa ndgon av de andra
maskinerna (om t ex flytvalsen pa C-serien eller SP- serien faller ner), valj
AUTOSTOP MACHINE ON, AUTOSTOP SERVO ON for pasmaskinen och ON for
alla andra maskiner. Se installningsmenyn pa sida 19.
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Bagmaking machine B-series

Settings and adjustment Service | Part Three

Settings and adjustment

The Bagmaking machine B-series contains moving parts and therefore there is a
risk of personal injury when the machine guards are removed.

Adjustments to the machine must be performed by authorised personnel only,
who must exercise extreme caution at all times.
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Chain tension

INSIDE SEALING SECTION
«  Thetension in the chains is correct when the sealing bar can be moved
10 mm outwards from its support.

«  Tighten the chain by loosening the screws in the lower bearing housing. Push
the bearing housing downwards with a pinch bar, see the figure to the left.
Tighten the screws for the bearing housing.

NOTE Sealing bars should be engaged when chain tension is checked.

INSIDE COOLING SECTION
«  Thetension in the chains is correct when the cooling bar can be moved 20
mm outwards from its support.

«  Tighten the chain by loosening the screws in the lower bearing housing. Push
the bearing housing downwards with a pinch bar. Tighten the screws for the
bearing housing.

OUTSIDE SEALING SECTION
The drive chains are governed by a resilient chain tensioner.

Adjust the chain tension if so required by altering the spring tension with the help
of the adjuster screw.

OUTSIDE COOLING SECTION
The tension in the drive chains is automatically controlled by a sprocket on an
arm, spring loaded in a clamping arm.

With the correct tension in the chain, the arrow on the arm points at an angle of
approx. 20° in relation to the clamping arm.

Adjust the tension, if necessary, by loosening the screw on the rear and turning the
clamping arm with a spanner (36 mm) until the correct tension is obtained.
Tighten the screw.

Bagmaking machine B-series
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A. 9 package facing opposite
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Changing cup springs in chain tensioner

The chain tensioner for the sealing bar drive has cup springs inside. If there is no
movement in the tensioner the cup springs must be replaced.

«  Remove the chain tensioner.

«  Take out the adjustment screw.

«  Remove the lock screw.

«  Gently pull out the moving part

«  Pull out the stub shaft with cup springs.

«  Take off the cup springs from the stub shaft.

«  Cleanthe stub shaft and if necessary replace.

«  Replace all cup springs and mount them as shown.

«  Place the stub shaft with cup springs in the hole on the moving part.
«  Mount the fixed part.

«  Mountthe lock screw.

«  Mount the adjustment screw gently so it’s not pressing on the stub shaft.

«  Reassemble the chain tensioner and adjust the chain tension. See “Outside
cooling section” on page 33.
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Checking timing belt tension

NIP ROLL TIMING BELT
The belt is correctly tensioned when it can be pushed down between the pulleys
by 10 mm with a force of approx. 5 kp.

«  Thetiming belt for the nip roll drive is adjusted with a stretching screw.

NOTE The nip roller must be closed when checking the belt tension.

MAIN MOTOR TIMING BELT
The belt is correctly tensioned when it can be pushed down between the pulleys
by 10 mm with a force of approx. 5 kp.

«  Thetiming belt from the motor is adjusted by loosening the screws which
hold the motor, and moving the motor sideways.

NOTE Excessive belt tension will damage the bearings.

SERVO MOTOR TIMING BELTS

«  Toadjust belt tension, the support angle plate for servo motor is mowed
sideways. Loosen the three hex-head bolts and move plate. The seal section
drive has a set screw, the perforator drive has none. Proper tension is when
belt can be pushed down 5 mm between pulleys. Tighten the three hex-head
bolts again.

Bagmaking machine B-series
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Checking the variator belt

The variator belt should be tensioned to ensure that no slipping occurs during
operation. Adjust the belt tension by moving the bearing housing with the
tensioning screws.

NOTE The belt must run straight between the belt pulleys and not lie against any
of the bearings.

Remark!

Belt slip can also be caused by grease or oil on the variator belt pulley. Clean these
and also the variator belt with a suitable cleaning and degreasing agent before
tensioning the belt.

Shock absorber, dancing roller

Ahydraulic shock absorber for the lower end position is fitted on the dancing
roller’s bearing housing.

«  Checkregularly to make sure that there is a gap of 1 mm between the point of
the shock absorber and the shock absorber housing in order to achieve
efficient shock absorbing.

«  Adjust the gap by loosening the lock nuts and turning the adjuster screw.
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How to set and change the knife blade

1. Loosen the attaching screws.
2. Loosen the adjusting screws.

3. Mount a new knife blade. Check so there are 2 spring washers on each screw.
If the spring washer is flat, change it. Put heat resistant grease on the screws.

4. Tighten the attaching screws by hand.
5. Turn the knife backwards slowly step by step until you have made a full turn.

6. Turn 3 adjusting screws one half turn, use the adjusting screws above
attaching screw 2,6,9 (900) 2,7,11 (1100).

7. Backoff the 3 adjusting screws.
8. Tighten the attaching screws fully.

9. Release the attaching screws about 20 degrees. If the attaching screws
releases less, the knife blade will be sat harder. And if more it will be sat
lighter.

10. Rotate the knife holder in flow direction. Start to tap gently, then harder and
harder until it makes a full turn. Make 2-3 full turns.

11. Tighten the attaching bolts so that the spring washers touch the bottom.
12. Test with film.

13. Tighten the adjusting screws so that they come in contact with the back of the
knife blade and tighten the nuts.

14. Test with film.

A Warning  The knives in the bag machine have sharp edges. To avoid the risk of personnel
injury, all personnel must exercise extreme caution when handling the perforator
blades.

Bagmaking machine B-series
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Changing the seal wire

NOTE When exchanging the seal wire, teflon and silicon for new items, they must
be exchanged on all sealing bars at the same time.

1

2.

Remove the sealing bars and place them on a table.

Peel off the teflon ribbon. The ribbon is fastened with double sided tape on
the sides of the sealing bar.

Loosen the two allen screws and remove the old seal wire. Loosen the first
screw carefully since the seal wire holders are spring loaded to keep the seal
wire tensioned at all times.

Peel off the next teflon ribbon if using silicon rubber. This ribbon is also
fastened with double sided tape on the sides of the sealing bar.

Remove the silicon rubber or the seal ledge.

Sealing bar with silicon rubber

1.Seal wire

2.Silicon rubber
3.Allen screw
4.Teflon ribbon
5.Double sided tape
6.Sealing bar

Sealing bar with seal ledge

1.Seal wire

2.Seal ledge

3.Allen screw
4.Teflon ribbon
5.Double sided tape
6.Sealing bar
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6. Place a new silicon rubber or the seal ledge inside the aluminium bar.

7. When using silicon rubber. Press firmly into groove/channel, chamfer each
end at approx 45°.
NOTE When using the new 10 x 12mm hard silicone it’s no longer necessary to
press, the silicone will fit directley in the groove.

8. Attach a new teflon ribbon over the silicon rubber. Replace the double sided
tape if necessary.
NOTE No teflon is needed under the sealwire if using seal ledge.

9. Putanew seal wirein place and fasten the allen screw.

10. Make sure that you press the seal wire holders towards each other when
fastening the last screw, to keep the seal wire pre-tensioned.

11. Fasten the teflon ribbon with double sided tape.

Bagmaking machine B-series
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Changing the brushes on the sealing bars

«  Remove the sealing bars and place them on a table.
«  Remove the screw and the U-shaped holder.

«  Gently pull out the old brush and disconnect the cable from the isolation
plate.

« Insert a new brush and connect the cable to the isolation plate.

+  Place the U-shaped holder and fasten the screw. Do not overtighten.

1.Brush

2.Seal wire holder
3.Screw
4.U-shaped holder
5.Screw
6.1solation plate
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Adjustment of sealing bar pressure

1.

2.

Loosen, but do not remove, the five bolts.

Use the two adjusting screws to adjust the pressure between the sealing bars.
Make sure that both screws are adjusted equally in order to keep the sealing
bars parallel with equal sealing pressure during the sealing process.

For factory settings, see table below.
Retighten the five bolts.

Repeat on other side.

NOTE Adjust only on the two sideplates equipped with adjustment screws,
(outfeed side of machine).

Factory settings

Sealing bar Pressure 30 mm 22 mm
Cooling bar Pressure 22 mm 22 mm

B XXXX E27 B XXXX E19

Adjustment of cooling bar pressure

1.

2.

1.

8.

Loosen, but do not remove, the three bolts.

Use a pinch bar to adjust the pressure between the upper part of cooling bars,
see figure to the left.

For factory settings, see table above.
Retighten one of the bolts.
Loosen, but do not remove, the three bolts.

Use a pinch bar to adjust the pressure between the lower part of cooling bars.
Adjusted equally as on upper part in order to keep the cooling bars parallel
with equal pressure.

Retighten the bolts.

Repeat on the other side of the machine.

NOTE Adjust only on the two sideplates located on the outfeed side of machine.
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Servo motors

The machine have two servo motors. One controls perforation and one controls
sealing bars.

Position finding is made by a sensor and corresponding flag. For location see
figure to the left. Perforation home position is fixed.

For adjustment of sealing bar home position follow instructions below.

Adjusting the sealing bar Home position

1.

Loosen the upper sprocket of the sealing bars. Pry off the sprocket with a
pinch bar (tight fit) until the sprocket and chain is movable in the direction of
web motion.

Move the sealbars so they are horisontaly in line.

To obtain correct stop position, check position of drive sprocket. The angle
between sensor and sensor plate should be 120 degrees, corresponding
to 14 teeth on the sprocket.

Firmly tighten diametrically opposed sprocket screws.

Reassemble all guards on completion.



44

Noteringar

Pasmaskin B-serien



Noteringar

Pasmaskin B-serien

45



FA Converting
Machinery

Global knowhow

We at FAS Converting are dedicated

to support you and your machines by
supplying technical support expertise,
spare parts and upgrades to make sure
you can produce your products with a
high efficiency and excellent quality.

b fasconverting.com
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