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Instruktion for anvandningen

For att sdkerstélla den personliga sdkerheten for driftspersonal och
underhallspersonal i sina arbeten med FAS-utrustningar, bor all personal
instrueras i hur denna manual bor anvandas.

Manualen ar uppdelad i tre delar:

Del Ett
Innehaller sdkerhetsinstruktioner och information om ansvar. All personal som
arbetar med maskinen bor [dsa och forsta denna del.

Del Tva
Innehaller instruktioner for hur maskinen ska anvéndas. Denna del bor hallas
tillgdnglig for driftspersonalen.

Del Tre
Innehaller instruktioner for service, installningar och justeringar. Denna del riktar
sig till underhallspersonal samt produktions- och driftschefer.

Maskinen levereras med en komplett manual, del 1-3. Ytterligare manualer eller
delar av manualen kan bestallas fran:

FAS Converting Machinery AB
Serviceavdelningen

Tel +46 10 405 05 00.

E-post: service@fasconverting.se
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Ansvars- och sékerhetsinformation | Del |

Ansvars- och sakerhetsinstruktion

Ansvar

Winding Unit Series W ar konstruerad for att linda upp plastpasar av polyetenfilm
pa en rulle. All annan anvandning for att linda upp andra material ar férbjuden om
tillstand ej givits av FAS Converting Machinery AB.

FAS Converting Machinery AB fritar sig allt ansvar for maskin- eller personskador
orsakade av andringar som gjorts pa utrustningen.

FAS Converting Machinery AB ansvarar ej for &ndringar eller annan anvandning av
utrustningen som ej skett enligt tillverkarens instruktioner eller specifikationer.

FAS Converting Machinery AB tar inget ansvar ifall instruktionsbdcker inte gjorts
tillgéngliga for berérd personal.

FAS Converting Machinery AB férser varje levererad maskin med instruktionsbok.
Det ar kundens ansvar att se till att denna instruktionsbok gors tillganglig for all
personal. Det ar kundens ansvar att noggrant instruera operatérerna hur FAS-
maskinen ska kdras och underhallas pa ett sdkert satt sa att skador i mojligaste
man undviks.
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A Livsfara

AVarning

Forsiktighet

Halso- och sakerhetsinformation

Detta dokument innehaller viktig information om risker vid utrustningens
anvandning. Denna information &r graderad enligt Livsfara, Varning och
Forsiktighet, vilket kommer att beskrivas narmare i detta kapitel. Férekomsten av
varningssymboler i fortsattningen av denna instruktionsbok hanvisar till
varningsforeskriften i detta kapitel, vilket innebar att du som operatér maste sla
upp denna text innan du gar vidare. Varningssymbolen ser ut sa har:

A\

Det ar av yttersta vikt att du, innan du forsoker att anvdnda maskinen, faster
sarskild uppmarksamhet pa sakerhetsforeskrifter betréffande Livsfara, Varning och
Forsiktighet. Underlatenhet kan resultera i allvarliga skador pa personer och
utrustning.

All personal som arbetar med att kora eller serva maskinen maste vara val
utbildad pa utrustningen och val inférstadd med de olika korsatten.

Akut livsfara!

Om du inte tar del av denna information kommer du att satta ditt liv pa spel! Varje
foreskrift om LIVSFARA beskriver specifikt den sarskilda risk som foreligger och hur
den kan undvikas. Féreskriften LIVSFARA har detta utseende.

Risk for allvarlig personskada!

Om du inte tar del av denna information kan du riskera en allvarlig personskadal!
Varje foreskrift VARNING beskriver specifikt den sarskilda risk som foreligger och
hur den kan undvikas. Féreskriften VARNING har detta utseende.

Risk for mindre personskada eller skada pa utrustningen!

Om du inte tar del av denna information kan du riskera en mindre personskada
eller orsaka skada pé& utrustningen! Varje foreskrift FORSIKTIGHET beskriver
specifikt den sarskilda risk som féreligger och hur den kan undvikas. Féreskriften
FORSIKTIGHET har detta utseende.

SP500/800
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Sakerhetsforeskrifter

Denna maskin drivs fran elnatet och darfor forekommer livsfarliga spanningar inuti
maskinen nar strommen &r tillslagen. Det kan vara farligt att utsatta personer med
pacemaker for hdga spanningar. All personal maste iaktta storsta forsiktighet i
narheten av maskinen nar tackplatar, paneler eller skydd tas bort.

Maskinen innehaller rorliga delar, och darfor finns risk for personskada nar
maskinens skydd tas bort. Justeringar av maskinen far endast utforas av behorig
personal, som maste iaktta storsta forsiktighet vid alla tidpunkter.

All personal i nérheten av maskinen maste vidta allra storsta mojliga forsiktighet
vad galler kladsel, handskar och har. Alla operatorer med [&ngt har maste under
alla omstandigheter bara harnat. Operatorer ska inte anvanda handskar eller [0st
sittande klader.

Statisk elektricitet kan upsta vid hantering av plastfilm.



10

Del | | Ansvars- och sékerhetsinformation

A\

Speciella sakerhetsforeskrifter for Winding Unit Series W

Flytvalsen ror sigivertikalled. For att undvika risk for personskada, se till att alltid
halla hdnderna borta fran flytvalsen nar den ari rorelse.

Maskinen forblir i standby-lage om pasmaskinen stoppas. Winding Unit Series W
borjar automatiskt rotera nér pasmaskinen startar. Det finns risk for personskada
orsakad av roterande axlar.

Flytvalsen ror sigivertikalled. Hall alltid hdnderna borta fran flytvalsen nar den ari
rorelse. Nar filmen matas genom maskinen, se till att flytvalsen befinner sig i sitt
dvre ldge. Om banan gar av, faller flytvalsen ned med hog hastighet. Det finns risk
for personskada orsakad av kldmning.

Vid byte av rulle, drages fingrarna ut och roterar med hog hastighet. Det finns risk
for personskada orsakad av klamning.

Det férekommer hogspanning i omradet vid gnisthuvudet. Hall alltid handerna
borta fran detta omrade néar gnistan ar PA. Det finns dven en risk att kondensatorn
laddas ur nar maskinen stangs av.

SP500/800
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Sakerhet

Maskinen ar utrustad med bade fasta och éppningsbara skydd for operatérens
sakerhet. Maskinen har tva nodstoppsknappar, som ar placerade enligt
nedanstdende bild.

Sakerhetsskyltar och - brytare

o 1. Nodstopp
2. Varningsskylt Klamrisk

3. Varningsskylt Roterande axlar
4. CE-skylt
5. Varningsskylt Hogspanning

Sakerhetsskyltar och - brytare

SP500/800

Nar flera maskiner ar sammankopplade i en linje, kommer ett utldst nédstopp
eller ett dppnat skydd, pa ndgon av de sammankopplade maskinerna, att
omedelbart stdnga av alla maskinerna i linjen. Se “Automatisk avstangning” pa
sidan 38, for anslutning.

Fasta skydd far under inga omstandigheter tas bort fran maskinen under
pagdende produktion.

Sakerhetsbrytare far inte manipuleras sa att sakerhetsforreglingarna satts ur
funktion och skydden kan 6ppnas medan maskinen ari drift.

Alla trasiga eller felaktiga sékerhetsbrytare maste bytas ut omedelbart.

11
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Installation

Placeringen av Winding Unit Series W i forhallande till andra maskiner i
produktionslinjen visasi Fig. 2.

<«— Flodesriktning

1] UBNEL =

SP-Series C-Series B-Series Extruder

Typisk installation

Forankra inte Winding Unit Series W pa ndgot satt. Placera den istallet direkt pa
golvet sa att den kan flyttas och dér den ar latt dtkomlig for service.

Nedtill pa maskinen finns anslutningar for el- och tryckluftsférsorjning. For att
underldtta underhallet kan elkablar och luftslangar hdngas upp i taket och fastas
med snabbkontakter.

Strémforsorjning, standard:.....400 V, 50 Hz, 3-fas, nolledare och jord.

SAKMNG: oo 16 A

TrycKklUuft: e, 6 bar (erforderligt tryck)
Luftforbrukning: ..o, 18 liter per byte av rulle
Forregling

Maskinen kan forreglas sa att samtliga maskiner i produktionslinjen stannar
automatiskt i handelse av fel pa ndgon maskin. Forreglingskabeln levereras
tillsammans med maskinen. Om férregling inte anvénds, maste en specialkontakt
anslutas till forreglingen for att maskinen ska kunna kéras. Se “Automatiskt stopp”
pa sidan 34 for sammankoppling av maskinerna.

13



Del I | Installation och anvandning

Operatorspanelen
o o 1. Touchkontrollpanel

2. Gnistindikator

3. Installningsratt, gnisteffekt

[
®
|o

\ 4. Lagesvaljare
o © Vénster position
Flytvalsmagasin upp, gnista fran
é OajS} F Mittposition
Flytvalsmagasin ner, gnista fran

°° Hégerposition

Flytvalsmagasin ner, gnista till

5. Potentiometer, maskinhastighet

6. Knapp for “Starta maskinen” (Anvands aven for manuellt rullbyte) samt
“Stoppa maskinen”. (Anvands dven for att dra tillbaka fingrarna.)

Matpanelen
1. Hastighet, justering flytvalsmagasin upp

2. Hastighet, justering flytvalsmagasin ner

OBS! 1 och 2 ovan anvands endast nar lagesvaljaren stalls i [age lyft/sank
flytvalsen, dock ej under produktion.

3. Tryckjustering, justering av hoghastighetsnipp
4. Tryckjustering, gripare (reducerat tryck) ndr griparna ar nere och stédngda.

5. Justering av tilldggsutrustning

SP500/800
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Att anvanda touchkontrollpanelen

Kontrollpanelen ar en modern touchpanel dar knapparna som visas pa displayen
bara trycks in for att skicka ett kommando. | standardinstallningen visas en
huvudmeny, och olika undermenyer kan valjas genom att man bara trycker pa
skarmomradet dar knappen eller féltet visas. Om en knapp trycks in, skickas ett
kommando och motsvarande atgard vidtas. Om man trycker pa ett numeriskt eller
alfabetiskt falt som ar vitt, kommer en knappsats att visas pa displayen for
inmatning av siffror. Gra falt ar endast ldsbara falt (eller sa ar det nodvandigt att
logga in for att kunna &ndra parametern).

Ange siffror med knappsats
Nar man trycker pa ett falt dar siffror ska anges eller &ndras, kommer en knappsats
attvisas, se Fig. 6.

Mata in siffror genom att peka pa énskat nummerfalt (hdgsta och lagsta varde
finns angivet ovanfor knappsatsen). Anvand piltangenten bakat for att radera
senast inmatade siffra. Anvénd tangenterna +/- for att dndra till ett negativt tal.
Anvénd tangenten Clear for att radera alla siffror i faltet. Anvand tangenten Cancel
for att avbryta och ldmna knappsatsen utan att spara.

Tryck pd Enter nar du ar n6jd med de inmatade siffrorna.

15
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T

Kontrollpanelens menyer

RECIPE
Fas Converting

Huvudmenyn
Huvudmenyn kommer att visas som standard vid uppstart.

Du kan alltid gd tillbaka till huvudmenyn genom att trycka pa knappen .

Tryck pd (ndrden finns tillganglig) for att ga tillbaka till foregdende meny.

Redigerbara fdlt

PASRAKNARE (BAGS)

Tryck pa det vita faltet sa att knappsatsen visas och antalet pasar som ska
producerasien rulle kan stallas in.

| det gra faltet visas antalet pasar pa den pagaende rullen.

AVRIVNINGSPOSITION (TEAR)

Tryck pa det vita féltet for att visa knappsatsen vid instéllning av positionen dar
avrivningen ska paborjas. Vardena anges i pulser. Avrivningspunkt ar den langd
perforeringen ror sig efter korrekt antal pasar har raknats. Okat avrivningsvéarde
medfor att avrivningspositionen narmar sig rullen.

| det gra faltet visas l[dngdraknarens aktuella varde. Det aktuella vardet nollstalls
naren rulle har det forinstéllda antalet pasar. Det gra faltet visas bara nér Info
trycks in.

RULLRAKNARE
Visar antalet tillverkade rullar.

Detta varde kan aterstallas genom att trycka pa RESET i statistikmenyn . Se
“Statistics menu (statistikmeny)” pa sidan 21.

SP500/800
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Knappar

RECIPE Converting
Fas Converting FASMachlnery

Huvudmenyn nar alla féremal visas

SP500/800

INFO
Tryck pa den har knappen for att visa mer produktionsinformation i Huvudmenyn.
Nar den har menyn visas kan ocksa antalet extra pasar stallas in.

TEAR (AVRIVN.)
Tryck pa den har knappen for att komma till undermenyn Tear (Avrivning). Se
“Tear off menu (Avrivningsmeny)” pa sidan 17.

EXTRA PASAR

Tryck har for att tillverka extra pasar i pdgdende rulle. Denna mojlighet ar
anvandbar nar ett stickprov skall tas av de producerade pasarna utan att missa en
rulle (anvands normalt for svetstest). For att stalla in antalet extra pasar maste
knappen Info tryckas in sa att extra information visas.

RAKNARE
Tryck pd denna knapp for att valja Statistikmenyn. Se “Statistics menu
(statistikmeny)” pa sidan 21.

RECEPT
Tryck pa denna knapp for att valja Receptmenyn. Se “Recipe menu (receptmeny)”
pa sidan 20.

INSTALLNINGAR
Tryck pd denna knapp for att vdlja Installningsmenyn. Se “Instéllningsmeny” pa
sidan 22.

ALARMS (LARM)
Visar en lista pa larm som har intraffat. Se “Alarms (Larm)” pa sidan 27.

OBS! Beroende pé valda alternativ, framst i Installningsmenyn, kan Huvudmenyn
ha olika utseende.

17
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Avrivningsmeny

o e 3 Hastighets instilining | 125 | puls 1000

Hast. 3 e [}

Hast. 2 Hz

Hast. 1 e -
| Index Speed L

== B [
Oppna gripare 1 __@

Tidig grippare 25

¥rdrs] avrivn. 0.5 El
S6rdes) start 0

[ ———
=l E3 2 |

Fran den hdr menyn kan man stélla in alla atgarder for att riva av den sista
perforeringen i den fardiga rullen.

TEAR MANUAL/TEAR AUTO

Tryckknapp for att valja manuell eller automatisk installning av avrivningsposition.

Avrivningspositionen kan stallas in antingen manuellt (TEAR MANUAL) eller
automatiskt (TEAR AUTO). Positionen stalls in i pulser som kommer fran
pulsgivaren och raknas fran gnisthuvudet och ner till avrivningspositionen.

I ldge TEAR AUTO justeras avrivningspositionen linjart i férhallande till
produktionshastigheten. Ju hogre varde som arinstallt i "Speed adjust” desto
storre blir hastighetskompensationen. Om detta vérde ar installt pa noll ar

funktionen avaktiverad.

I lage TEAR MANUAL maste “Tear pos” stallas in manuellt.

AVRIVNING

Detta varde &r avstandet (i pulser) som perforeringen ror sig innan avrivning utfors.
Vardet stélls in i antal pulser. Avrivningspositionen kan stallas in antingen

manuellt eller automatiskt.

HASTIGHET POS JUST.

Avrivningspositionen dr automatiskt linjart justerad i forhallande till hastigheten.
Detta vérde &r antalet pulser subtraherat fran vardet pa Avrivningspositionen vid
150 m/min, sa vid halva hastigheten ar det subtraherade vardet hélften osv.

SP500/800
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Redigerbara fdlt

AVRIVNINGSHASTIGHET

Staller in fingrarnas hastighet under avrivningsfasen. Det finns tre forinstallda
hastigheter; 1-lag, 2-medium och 3-hdg.

INDEX SPEED
Staller in hastigheten nar fingrarna indexeras (rattstéalls).

TEAR LAPS
Staller in antalet varv som Tear speed (ovan) ar aktiverad (antal avrivningsvarv).

OPEN GRIPPERS
Staller in antal varv som griparna ar i stangt ldge innan de 6ppnas och gar upp.

TIDIG GRIPARE

Det finns en mojlighet att aktivera griparmarna innan avrivningstippet har
aktiverats for att kompensera for tidsfordrojningen som orsakas av den langre
forflyttningen av griparmarna. Om detta satts till ett varde storre &n 0 startar
griparna fore avrivningsnippet. Vardet stalls in i antal pulser. Vanligtvis ar en
installning mellan 25 och 75 tillracklig.

FORDROJNING AVRIVNING

Avrivningen fordréjs. Detta anvands framfor allt for att ge tejpen tid att fasta vid
filmen, fére avrivningen (anges i sek.). Detta anvands normalt nér en tejpapparat
anvands.

FORDROJNING START
Fingrarnas start fordrojs sa att ndgot kan sattas i rullens forsta varv (anges i sek.).

FINGER INDEX
Antal varv som anvands for indexering av fingrarna, dvs. antalet varv som fingrarna
behéver for att placeras i korrekt position (rattstéllning).

GRIP CLOSE TIME
Tiden sakerstaller att griparmarna ar stdngda innan de gar ner. (0.2 sek. )

19
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|

0 5EH

Recipe menu (receptmeny)

Fas Converting

| den har menyn kan du enkelt se nddvandiga parametrar. Genom att anvénda
Ladda, Spara och Radera &r det mojligt att anvanda andra installningar (recept).
Det ar anvandbart nar du kor olika produkter vid olika tidpunkter.

Du har ocksa majlighet att ladda Default Settings men denna funktion anvands i
huvudsak vid testning pa fabriken.

OBS! Det dr bara mojligt att se variablerna och inte andra deras varden. Dessa
andringar maste goras i motsvarande meny i stallet, och sedan sparas frén denna
meny.

OBS! Det finns ett begrédnsat minnesutrymme for recept.

SP500/800
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Statistics menu (statistikmeny)

-
Rullar gjorda: o o

Dancer stop:

°8 &, a

Denna knapp finns i Huvudmenyn. Har kan du se information om maskinen och
tillverkningen.

Reset

Aterstallningsknappen har samma funktion har som Aterstallningsknappen hari
huvudmenyn, och aterstaller aterstallningsbara réknare till noll for: Rolls
produced, Operator stop samt Dancer stop.

Spara text

Denna funktion ar avsedd for underhall for att ange anmérkningar sa att
servicepersonal ska kunna halla reda pa de 5 senaste servicetillfallena kombinerat
med kommentarerna som har angetts i faltet. Kommentarer kan t.ex. vara datum
och serviceinitialer.

Ange kommentaren genom att trycka pa det vita faltet sd att knappsatsen dppnas,
ange texten och tryck pa Return och darefter for att spara texten och sténga
knappsatsen.

Nar Spara Text trycks in kommer texten som har angetts i textfaltet och siffran for
hur manga timmar maskinen har korts, att placeras i tabellen. Observera att det
finns bara fem tillgdngliga linjer sa nar Spara Text trycks for sjatte gangen, kommer
det &ldsta innehallet (nedersta linjen) att raderas.

21
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Installningsmeny

rm?\_wr@nrw T m B

- » ) -

Denna knapp finns i Huvudmenyn. Du kommer att uppmanas att ange ditt
|6senord sa att du far tillgang till menyalternativen.

Du kommer att loggas ut automatiskt efter 15 minuter om ingen atgard utfors pa
touchskarmen.

[ == 1 RIKTNING STANDARD/OMVAND

ﬁ Vaxlar mellan standard och omvénd riktning i vilken rullarna skall lindas upp.
Normal installning ar STAND, men for vissa tillbehor skall instéllningen REVERSE
(OMVAND) anvandas. Nar valet omvand anvands méaste nippbackarna byta plats.
Se “Changing the nip bars from reverse to standard setting” pa sidan 38 i del 3
“Settings and adjustment, Service”.

AUTOSTOP PA/AV
FAS-maskiner kan férreglas sa att samtliga maskiner stannar om ett fel uppstar i

en av maskinerna i tillverkningslinjen. For att aktivera forregling, valj select
Autostop On(blir gron).

CORE ON/OFF
Valj Core On (gron) for att aktivera Bobinfunktionen.

SLITSEAL ON/OFF
Valj SlitSeal On (gron) for att aktivera SlitSeal funktionen
(forutsatt att en SlitSeal enhet ar monterad pa SP 500/800).

ROLLCOUNT ON/OFF

Tillverkningen kan stéllas in for att skicka ivag en signal till ett larm eller till en
tillaggsutrustning efter ett visst antal rullar, forutsatt att RollCount On (gron) har
valts. Antalet rullar stélls in i faltet Set, och det verkliga antalet rullar visas i faltet
Act. Nar RollCount On é&r aktiverad kommer félten Set och Act att visas i
Huvudmenyn sa att de ar lattillgangliga vid installningarna.

OBS! SlitSeal, rullrdknare och alarm fér ingen bobin/flytvals nere anvénder alla
samma utsignal sa det &r inte mojligt att anvdnda dessa funktioner samtidigt.

SLOW DOWN ON/OFF

Valj Slow Down On (gron) for att sakta ner hastigheten pa banan precis innan ett
rullbyte ska utféras. Ange en siffra i faltet Slowdown Speed for att stalla in
hastigheten (i Hz) fér hastighetssankningen och mata in en siffra i Bags before tear
off for att stélla in nér hastighetssankningen ska inledas.
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TAPE ON/OFF
Valj Tape On (gron) for att aktivera Tejpenheten.

Tryck pa Tape Settings for att stalla in Tejpenheten. Se “Tape settings” pa sidan
24. Nar Tape on ar aktiverad kommer en knapp Tape att visas i Huvudmenyn sa
att den ar lattillganglig vid installningarna.

HOTMELT ON/OFF
Valj Hotmelt On (smaltlim pa) (gron) for att aktivera sméltlimsenheten.

Tryck pa Hotmelt settings for att stélla in smaltlimsenheten. Se
“Smaltlimsinstallningar” pa sidan 24. Nar Hotmelt on ar aktiverad kommer en
knapp Hotmelt att visas i huvudmenyn fér att underlétta atkomst till
installningarna.

LENGTH ON/OFF

Blockeringsfunktion &r alltid aktiv och standardinstallningen &r 450 mm
(justerbar). Det innebar att 450 mm efter varje gnista kommer att blockeras, sa
aven om dar finns ett hal eller en perforering kommer det inte att registreras
Anvands nér plastfilm med hog, statisk, elektrisk potential anvands.

Tryck pa Length settings for att utféra en ny installning. Om Length ar aktiverad
(gron) kommer maskinen att berdkna langden pa filmen pa rullen och endast
anvéanda gnistan for att hitta den sista perforeringen fér rullbytet. Den berdknade
ldngden baseras pa installningen for paslangd samt antalet pasar pa rullen. Se
“Instéllningar for paslangd” pa sidan 24.

PUSHER ROLL ON/OFF
Valj Pusher Roll On (gron) for att aktivera tryckrulle, forutsatt att den ar monterad
pa maskinen.

DURING TEAR OFF ON/OFF
Valj During Tear off On (gron) for att aktivera tryckrulle dven under avrivning.

TWIST TIE ON/OFF
Valj Twist Tie On (gron) for att aktivera Twist tie-enheten.

Tryck pa Twist Tie settings for att stalla in Twist Tie-enheten. Se “Twist tie-
installningar” pa sidan 26. Nar Twist Tie on ar aktiverad kommer en Twist Tie-
knapp att att visas i huvudmenyn fér att underlatta atkomst till installningarna.

RAMP UP OCH RAMP DOWN
Héar kan hastigheterna fér ramp up och ramp down fér motorn stallas in.
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Tejp installningar

Start tape -bag

Bestdmmer hur manga pasar fore rullbytet startsignalen ska skickas till
tejpenheten. Om den &rinstalld pa t.ex. -2, skickas tejpsignalen 2 pasar fore
rullbytet sa att tejpenheten far tillrdckligt med tid att producera en tejpbit.

Start tape puls

Tidpunkten for startsignalen till tejpenheten kan fordrdjas, raknat i pulser fran den
pase som har valts i Start tape -bag. Det innebar att tidpunkten for signalen ar en
kombination av Start tape bag och Start tape pulse (anvands pa aldre
tejputrustning).

Delay tear off
Staller in tidsférdrojningen (i sek) innan avrivning utfors.

Startposition Tryckare

Starta pulsfordrojning fran senaste perforering (anges i pulser fran avkodare).
(Signal till tryckaren att g& nedat).

Detta anvénds bara pd dldre tejpapparater, inte TU220.

Aterstall tid Tryckare
Tryckarens tid (anges i sek.), dvs. hur l[dnge tryckaren skall vara nere.
Detta anvéinds bara pd dldre tejpapparater, inte TU220.

Smaltlimsinstallningar

Start Hotmelt 1
Valjer fordrojningen (i pulser) fran den senaste perforeringen innan limapplikator 1
ska aktiveras.

Open Hotmelt 1
Valjer aktiveringstiden (i sek.) innan limapplikator 1 ska kopplasin.

Start Hotmelt 2
Véljer fordréjningen (i pulser) fran den senaste perforeringen innan limapplikator 2
ska aktiveras.

Open Hotmelt 2
Valjer aktiveringstiden (i sek.) innan limapplikator 2 ska kopplasin.

Pusher
Valjer om tryckaren ska kopplas in eller inte under limningsprocessen.

SP500/800
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Installningar for paslangd

Antal pasarirullen kan raknas pa 2 olika satt; gnist mode, samt l[angd mode.

+  Gnistmode: Pdsarna raknas med en gnista som garigenom alla
perforeringar. Detta dr det normala och vanligaste sattet att rakna pasar. Lage
spark (gnista) anvands om Length &r installt pa Off (se "Length On/Off” pa
sidan 22).

«  Blockering: Det finns en méjlighet att blockera en sektion av varje pase om
det &r problem med gnistor som tar sig igenom filmen da och da. Den
blockerade funktionen aktiveras genom att ett varde anges i faltet Blocked.
Ett normalt blockerat varde ar 70-90 % av pasens langd. Blockeringsfunktion
ar alltid aktiv och standardinstallningen ar 450 mm.

+  Langdmode: Det finns ocksd en mojlighet att mata den verkliga filmlangden i
rullen i stallet for att rakna varje perforering. Pa slutet av rullen 6ppnas ett
fonster s& att man kan hitta den sista perforeringen. For detta maste ett varde
anges i faltet Open window (0ppet fonster) Standardinstallningen ar 100 mm.
Efter en kontrollrakning kan det vara nédvandigt att justera detta varde for
Oppet fonster. Beraknad langd och verklig langd pa pasen ska
dverensstamma, och om inte, maste skalfaktorn () justeras. Nar l[angdléget
har aktiverats kommer knappen Length mode (langdlége) attvisasi
Huvudmenyn s& att den ar lattillganglig vid instéllningarna.

Du kan alltid ga tillbaka till huvudmenyn genom att trycka pa “Hemknappen” eller
ga tillbaks till foregdende meny genom att trycka pa “Pil upp”.

Paslangd
Mata in den verkliga paslangden i mm.

Pasar pa rullen
Ange antalet pasarien rulle.

Oppet fonster
Skriv in vardet for det avstand (i mm) under vilket gnistan skall vara aktiv fore ett
rullbyte. Standardinstallningen ar 100 mm.

Exempel: Vid produktion av en rulle med 10 pasar, var och en 600 mm lang och
med BLOCKED installd pd 100, kommer gnistan att vara inaktiv i 107600 - 100 =
5900 mm och sedan aktiv under de sista 100 mm.

Blocked

Skrivin vérdet for det avstand under vilket gnistan skall vara blockerad for varje
pase. Observera att vardet aldrig skall dverstiga den verkliga paslangden.
Standardinstallningen dar 450 mm.

Ange vardet for skalfaktorn, dvs. antalet pulser som motsvarar 1 mm. Detta varde
anvands for att dverfora pulsvardet fran SP 500/800 till ett varde i millimeter.
Standardvardet ar 1,42 mm.

Berdaknad Langd
Detta dr den beréknade l&ngden som ar upprullad pa en rulle (sedan férra
rullbytet).
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Twist tie-installningar

Twist Tie varje

Valjer antalet pdsar som rullas in innan Twist Tie-enheten aktiveras. Exempel. Om
10 pasar ska produceras i varje rulle (se Bags i huvudmenyn) och siffran 3 skrivs in
har, kommer en twist tie att infogas efter 3, 6 och 9 pasar.

Reset timer

Blasimpulstid, dvs. tiden for infogning av twist tie aterstalls efter vald tid (Min. 0,5

sek.).

1/0 menu

Denna meny nas fran menyn Settings (instéllningar) genom att trycka pa
vertygsknappen. (Se “Installningsmeny” pd sidan 21).

Fran den hdr menyn kan maskinens hardvara dvervakas. Vid felsékning kan det
vara anvandbart att se status for digitala in- och utgangar samt rdknare och
specialregister. Fran dessa data kan man lasa vad maskinen vantar pa.

& spark Signal

& spare

& spare

& spare
510 ) Grippers up
511 () Grippers down
XA21 (i Auwdllary input

520 () Core sensor left

& Left finger visible
& Right finger visible
& Left finger invisible
& Right finger invisible

FEEEE EEFETET
¢
i
E
i

512 () Dancer down proximity
xA22 (f Auxillary input 2

51y Start motor pushbutton
sz | Stop motor pushbutton

S21 () Core sensor right
B+ ’Ern-rg-rq:lnpnl(

)

— e

False Serfal Number:

TRACE

0 €239 Bag cnt

0 €235 Pos cnt

€236 Index

() Step register

& Dancer up

& Gripper up

) Fingers out

¥3:  {y Core faed

¥4 ({ Tape roller

¥5 () Pusher hotmelt

5E3

¥7 ) Gripper closa
¥10  ({ High speed nip
¥11 () Twist tie

v1z (y Hotmelt gun 1
¥13 () Hotmelt gun 2

¥16  ({ slitsealsalarm

¥21 ) Onlamp

¥25 | Sparkboard on
¥26  ({ Tape signal
Y27 ! Autostop

¥6  (y Reduced pressure

INT () Start finger motor-stf
INT  (§ WR/Slowdwn/Rellcnt

¥17 () Extra pusher roll
INT  ( Start motor - str

INT () Inverter High speed
INT () Inverter middle speed
INT () Inverter low speed

7

TEST

L

0 €239 Bag ent

(0 €235 Pos ent

0 €236 Index

0 Step register

False Serlal Number:

TRACE

)]

PLC ver:

3

U
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Alarms (Larm)

Om ett larm utléses kommer det att registreras i kontrollpanelen och alla larm kan
ses i menyn. Vissa larm maste bekraftas.

Tryck pa denna knapp for att [dmna larmlistan och gd tillbaka till huvudmenyn.

Tryck pa denna knapp for att bekréfta ett valt larm. Texten (ackowledged
(bekraftad)) visas efter larmtexten.

Date and Time | Message | Status
2/26/2016 9:59:38 AM  Emergency Stop 1 Alarm Raised (acknowledged)

Date and Time Message
2/26/2016 95938 AM  Emergency Stop
2/26/2016 9:57:02 AM  Emergency Stop

Typisk larmlista
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Start och korning
Fore start

1.

Placera ett ldmpligt antal vikter i flytvalsen enligt figuren. Las fast dem med
fastskruvar i bada dndar. Det exakta antalet anpassas under drift. (Tunn film -
lagre vikt).

Stall in trycket for hdghastighetsnippet pa ungefar 4,0 bar.

Stéllin trycket (ofta kallat reducerat tryck) mellan griparna med ratten under
manometern.

Tunt material 1,0 bar

Tjockt material 1,5-2,0 bar

Stallin trycket for eventuell extrautrustning.

Stall in avstandet mellan avdragarplattorna genom att vrida rattarna.
Avstandet skall vara: banbredden (B) plus 20-25 mm pa varje sida. Bada
avdragarplattorna skall vara pa samma avstand frdn maskinens centrumlinje.

Justera gnistraknarens elektrod sa att avstandet mellan elektroden och axeln
blir ungefar 2-4 mm. Gnisthuvudet far ej beréra filmen.

SP500/800
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Satt huvudstréombrytaren i ldge ON.

Hoj upp flytvalsmagasinet genom att satta ldgesomkopplaren i det vanstra
laget.

Forinstall det dnskade antalet pasar/rulle och andra parametrar, i
huvudmenyn pa Kontrollpanelen. Du kan ocksa ladda ett Recept om du har
recept sparade fran tidigare tillverkning.

. Frdn menyn Installningar, stéll in nddvandiga parametrar som Riktning,,

Autostop, Rullrdknare, Bobin och SlitSeal.

Du maste ha ett [6senord for att komma in i menyn.

Fran den har menyn kan du ocksa valja tilldggsutrustning genom att trycka pa
motsvarande knapp.

Du kan ocksa vélja om produktionen skulle gdras med Langdkontroll eller
med Gnistkontroll (for instéllningar, se undermenyn Bag length Settings (se
"Installningar for paslangd” pa sidan 24))

Se “Installningsmeny” pa sidan 21 for ytterligare information och funktion.

Stall in potentiometern MASKINHASTIGHET pa 0.
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Start

1. Tradin banans fria dande mellan flytvalsmagasinets valsar. Fig. 32.

2. Trad banan mellan gnisthuvudet och axeln.

3. Oppna hoghastighetsnippen och trad banan mellan hdghastighetsnippen
och stédrullarna.

4. Hall banan med ena handen och satt l&gesvaljaren i mittenlaget for att sdnka
flytvalsmagasinet.

5. Tryck pa knappen "Starta maskinen”. Lampan i knappen tands och
spinnermotorn startar.

6. Tryck pa knappen Starta maskinen en gang till och utfér ett manuellt byte av

rulle.
Oka hastigheten med hastighetspotentiometern.
Stang hoghastighetsnippen.

Vid byte av rulle, kommer fingrarna ut och roterar med hog hastighet. Det finns risk
for personskada orsakad av klamning

7.

8.

10.

Satt [agesvaljaren i hogerlaget for att starta gnistan.

Justera potentiometern Gnisteffekt sa att gnistgeneratorn kan avge dnskad
effekt for automatiskt byte av rulle. For lag spanning resulterar i att rékning
uteblir. For hog spanning kan resultera i att materialet brénns igenom.

Om rullen blir for stor, tryck pa knappen "Maskinstart” for att byta rulle
manuellt.

Vrid upp potentiometern Maskinhastighet sa att flytvalsen ar stabil i
mittenlaget fore ndsta rullbyte.

Finjustera avdragarplattorna sa att avstdndet mellan plattorna och rullen ar
15 mm pa var sida.
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Avstangning av maskinen

Planerad avstangning
1. Sattlagesvaljaren i mittenlaget for att stdnga av gnistan.

2. Tryck pd knappen Stoppa maskinen for att stoppa maskinen.

Nodstopp
SP 500/800 &r utrustad med tva réda nodstoppsknappar. Om nagon av dessa
knappar trycks in, bryts stromforsériningen och maskinen stannar.

Automatiskt stopp

Maskinerna kan forreglas sa att samtliga maskiner stannar om ett fel uppstarien
av maskinerna i tillverkningslinjen. For att aktivera forregling, valj Autostop On i
installningar (se "Autostop Pa/Av” pa sidan 22).
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Installningar och justeringar

AVarning Maskinen Winding Unit Series W innehaller rorliga delar och risk for personskador
foreligger i de fall skyddsluckorna 6ppnats. Justeringar av maskinen far endast
utforas av behorig personal, som maste iaktta storsta forsiktighet vid alla tidpunkter.

Service- och underhallsarbeten far endast utforas av auktoriserad personal, som
maste iaktta sarskild aktsamhet for att undvika att personskador intraffar.

AVarning Denna maskin drivs fran elnatet och darfor forekommer livsfarliga spanningar inuti
maskinen nar strommen ar tillslagen. All personal maste iaktta all nodvandig
forsiktighet vid vistelse i ndrheten av maskin dér skyddsluckor, paneler eller skydd
tagits bort.

Installning av gripare
Stallin gripare sd att de kan ta upp banan rakt under den frirullande valsen och
mot fingrarnas rotationscentrum. Fig. Installning av gripare.

-
O

1. Frirullandevals

2. Gripare

3. Fingrar
JO)

®>//%/(
¥
N

O

O

Installning av gripare

Justera med hjalp av spannskruvarna. Fig. Spannskruv.

Spannskruv

Kontroll av remspanningen, drivmotor
Remmen har ratt spanning om den kan tryckas in 3-5 cm mellan remskivorna.
Justera remspanningen genom att lossa motorns fastskruvar och flytta motorn.

SP500/800
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Installning av fingrar i horisontellt lage (rattstallning)
Den horisontella positioneringen av fingrarna stalls in enligt féljande:

1. Satt huvudstrombrytaren i lage ON.
2. Sattlagesvaljarenivanstra laget for att lyfta flytvalsen.
3. Tryck pd knappen Maskinstart tva ganger for att utfora ett manuellt rullbyte.

Kontrollera att fingrarna borjar rotera och att de befinner sig i ratt position (sparen
ska vara i banflédesriktningen). FOr att justera, lossa skruvarna som haller
fingrarna, vrid pa fingrarna och dra at skruvarna.

Justering av hoghastighetsnipp (avrivningsnipp)
Justera sd att avrivningsnippet stdnger samtidigt 6ver hela bredden.
Lossa lashandtaget och justera pa justerratten.

SP500/800
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Ombyggnad av avrivningsnippet
fran standard till omvand upprullningsriktning.

N&r man kér med omvand upprullningsriktning, (I instéllningsmenyn ) ska
metallstdngen monteras. Tillvagagangssattet beskrivs nedan.

1. Bilden visar standard konfigurering av avrivningsnippet.

2. Lossa och tag bort aluminiumprofilen.

3. Lossa och tag bort plastarmen och stoppringen fran avrivningsaxeln.

4. Rotera axeln 180 grader, montera sedan tillbaka plastarmen och stoppringen.

5. Bilden visar omvand konfigurering av avrivningsnippet.
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Kora S-skurna pasar pa Winding Unit Series W
Det ar mojligt att kdra S-skurna pasar pa Winding Unit Series W.

Blockeringsfunktionen stalls in som beskrivs nedan. Blockeringsfunktionen
blockerar bort en felaktigt registrerad gnista och upptacker ratt gnista for att
sakerstalla ratt position nar ett rullbyte sker

_ 720 =
WEB Directi
irection R
[J Sparksensor
< 480 -
520 .
Blocked value
< 1200 >

Positionering av gnistsensorn

Aktivera gnistblockeringsfunktionen. Se till att gnistsensorn &r placerad enligt figur
ovan.

1. Stéllin blockerat varde (blocked value) till din ldngd (mat pa pasarna).
2. Stallin pasraknaren till HALVA vardet pa pasarna pa rullen.

OBS! Pasrakningens borvarde maste vara halva antalet pasar som ska vara pa
rullen. Detta for att vi blockerar s-cut och far tva pasar for varje rékning.
Gnistsensorn maste vara placerad enligt figuren.

Sakta ner vid rullbyte

Hastighetssankningen vid rullbyteslage &r en funktion som, om den &r aktiverad,
sanker maskinens hastighet strax fore rullbytet. Aktivering gors i installningsmenyn
for tillbehdr. En annan installning valjer hur manga pasar som raknats innan “slow
down” aktiveras.

OBS! Om maskinen kors med |ag hastighet och en hog hastighet for “slowdown at
roll change” (sakta ner vid rullbyte). Spinnern kommer att 6ka maskinhastigheten i
stallet for att sénka den infor ett rullbyte. Se sid 22 for info.

SP500/800
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Installningar for autojustering av perforerings-
lage (avrivningslage)

Allmant
Nar motorn kors vid olika hastigheter kommer stopprampen att variera. Det kraver
att pulsantalet som styr avrivningspositionen maste justeras.

Aktivera PERF AUTO SET
SP 500/800 har en funktion som méjliggdr att maskinen automatiskt justerar
perforeringspositionen nar hastigheten andras.

Tryck pa Tear Off i huvudmeny och stéll in nédvandiga parametrar, se
“Instéllningar for pasléngd” sidan 18 “Avrivningsmeny”.

Aktivera automatisk perforering genom att valja Tear Auto (grén).

Genom att andra vérdet for "Speed adjust” (hastighetsjustering) ar det mojligt att
Oka eller sanka hur mycket den automatiska funktionen flyttar
perforeringspositionen ndr/om hastigheten &dndras. Genom att dka vardet for
”Speed adjust” (hastighetsjustering) kommer fler pulser att subtraheras fran
vardet "Tear” vilket innebar att kompenseringen blir stérre och vice versa.

For att avsluta, tryck pa Return. Tryck péd Hem for att aterga till huvudmenyn.

Bobinapplikationer

Nar bobinfunktionen anvands laser SP 500/800 tva insignaler, “Bobin till vanster”
och “Bobin till héger”. Om ingen bobin finns pa plats kommer spinnern inte att
utfora ett rullbyte vilket innebér att ett larm utloses. Om ett rullbyte &ar blockerat
kommer spinnern att Oppna en skarmbild for att informera operatéren

OBS! Om bobinsensorer inte anvands och bobin ska anvandas. Maste ingdngarna
byglas till +24VDC.
Om de inte byglas kommer rullbytet inte att ske.

OBS! Om slitseal eller rullrdknarsignal anvands &r larmet avsténgt pa grund av
brist pa utgangar.

Alarm for flytvals nere

Winding Unit Series W ar utrustad med en funktion for att skapa ett larm for
flytvals nere. Larmet visas i operatorspanelen. Larmet flytvals nere aktiverar
larmutgangen.
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Automatisk avstangning

Winding Unit Series W kan forreglas till andra maskiner. For att aktivera
[asningsfunktionen:

1.

Om alla maskinerna i produktionslinjen skulle stanna nar ett fel intraffar i en
av maskinerna (t.ex. flytvalsen pa C-serien eller SP-serien faller ner), val]
Autostopp PA, Autostopp servo AV i pasmaskinen och PA i alla andra
maskiner. Se ”Installningsmeny” pa sidan 22.

Om ingen annan maskin i produktionslinjen skulle stanna nar ett fel intraffar i
en av maskinerna (t.ex. flytvalsen pa C-serien eller SP-serien faller ner), vélj
Autostopp AV i pdsmaskinen och AV i alla andra maskiner.
Se”Installningsmeny” pa sidan 22.

Om bara servon skulle stanna i pdsmaskinen nar ett fel intréffar i ndgon av de
andra maskinerna (t.ex. flytvalsen pa C-serien eller SP-serien faller ner), valj
Autostopp PA, Autostopp servo PA i pdsmaskinen och PA i alla andra
maskiner. Se "Installningsmeny” pa sidan 22.
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Smérjpunkter

SP500/800

Smorjinstruktioner

Pos

AW N

Smorjpunkt

Axlar, styrningar

Lagring, griparmar
Linjarlagerbussningar, griparmar
Linjarlagerbussningar, flytvals

Instéllningar och justeringar Service | Dellll

Smorjmedel

Motorolja

Motorolja

Paraffinolja eller tunn motorolja
Paraffinolja eller tunn motorolja

Intervall
Vid behov
En gangiveckan
En gangiveckan
En gdngiveckan
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Felsokning

Fel

F6rsta pasen i rullen skadad
For hog banspanning

For hogt tryck mellan griparna
Slitet gummi och teflon pa griparna.
En avventilerna fungerar inte

Perforering for stor

Perforeringen stoppar inte i ratt
position for ett rullbyte
Fel funktion pa pulsenkodern

Felinstallning for “Tear position”
(avrivnings- position)

Fingrar atergar inte till horisontellt

lage vid rullbyte
Berdringsfri givare fungerar inte eller

avstandet till den svarta vingen for stor

Banan bryts vid en perforering
efter ett rullbyte
For stor grad av perforering

For hog banspanning

Linjarlager i ackumulatorn rér sig ryckigt

Motorn gar inte
Kretsbrytaren slappt
Flytvalsen ej hojd

Starten av filmen &r skadad
For hogt tryck mellan griparna

Slitet gummi eller teflon pa griparna
En av ventilerna fungerar inte

Perforering for stor

Finger dr skadat

Snabbnippet ar for kraftigt

Slitmarken fran snabbnippet

Rullen har lindats for hart

For hog banspanning

Atgird

Justera vikten for flytvalsen
Minska trycket
Byt gummi och/eller teflon
Byt luftventilen

Byt knivarna pa perforerings-/
svetsningsmaskinen, mindre spar.

Byt pulsenkodemn

Andra instéllning i Huvudmenyn.

Justera eller byt ut den berdringsfria givaren

Oka antalet spar i knivarna pé perforerings-/
svetsningsmaskinen.

Minska antalet vikter for flytvalsen.

Smorj. Byt lager om det ar skadat

Aterstall kretsbrytaren

Se "Fore start” pa sidan 29

Minska trycket pa luftreduceringen
(reducerat tryck)

Byt gummi och/eller teflon
Byt ventil

Byt perforeringsknivarna, anvand tatare
perforeringsspar

Kontrollera fingrarna inte &r skadade eller har
grader

Oka langden p& gummit i snabbnippet for att
minska skada pa filmen

Kontrollera lufttrycket for snabbnippet
For hogt, men dven for lagt lufttryck kan ge
upphov till slitméarken

Reducera rynkorna sa mycket som mojligt.
Rynkor gor att ena sidan av rullen blir storre,
vilket kan ge upphov till skador

Justera vikten for flytvalsen, avlagsna vikter

SP500/800
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Fel

Perforeringen stoppar inte i rdtt position

for ett rullbyte
Avrivningsnippet ej stangt

Perf. position ar felaktigt installd
Enkoderaxeln slirar i tomgangsaxeln eller
daliga lager snurrar inuti de frirullande

lagren

Enkodern i flytvalsen fungerar €]
tillfredsstallande

Gummit i snabbnippet ar slitet

Snabbnippets tryck ar for lagt

Griparen stanger forst

Fingrarna ar inte inriktade,
hoger-vanster efter rullbyte
Slirning intraffade mellan drivhjul och
fingerbussningar

Fingret ror sig efter atdragning av 4
frontbultar

Bdada fingrars position ar felaktiga

Perforeringen bryts i flytvals eller
upprullningsdelen.

For svag perforering

Forhog banspanning

Linjarlager i flytvals ror sig ryckigt
Perforeringen ar inte rak

Rullarna ror siginte latt

Huvudmotor stings av
Motorskyddsbrytaren utlost

Overbelastningsreld eller vaxelriktare har
[6st ut

Flytvalsen &r nere och star framfor den
beréringsfria givaren

Motorn gar ej och maskinen stangs av
Maskinen karvar och ingenting hander

Ingenting hander

Ingenting hander

Ingenting hander

Instéllningar och justeringar Service | Dellll

Atgird

Stang avrivningsnippet
Justera installningen pa operatérspanelen

Dra at stallskruvarna

Kontrollera och, vid behov, byt

Byt gummi

Stallin lufttrycket for snabbnippet till 4 bar
minimum

Installning for Grip tidigt ar installd for hog
(max 100) pa knappsatsen

Lossa de fyra skruvarna som haller fingrarna,
vrid pé fingrarna till ratt position och dra at
skruvarna.

Kontrollera fingerremmen fér avsaknad av
tander eller strackt rem

Kontrollera huvuddrivningens rems berdringfria

givare (laser 2 flaggor, ej remskiva) Indexvarv for
lagt (installt pa 2 ej 1)

Slipa fler urtag i perforeringsknivarna
Minska antalet vikter for flytvalsen
Smorj eller byt lager om de dr skadade
Rikta in alla maskiner

Smérj alla frirullande valsar

Aterstéll brytaren efter att ha forsékt finna
anledningen till utlésningen

Drivenheten har 6verbelastats. Kontrollera om
det finns mekaniska eller elektriska fel och
aterstall darefter

Hoj flytvalsen ovanfor den beréringsfria givaren

Kontrollera nddstoppreléet och krets.

Strom och luft ansluten och aktiverade?
Koppla bort de rorliga luftdrivna delarna och
kontrollera att sensorerna anger positionerna

korrekt. Om inte, justera eller byt

Se till att nddstoppreldet ar ok och ar aktiverat.
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Felsokningsfunktion i SP 500/800

Allméant

SP 500/800 kan operatdren aktiveraTest Run och Trace for att kunna l0sa ett
eventuellt problem pa en givare. Trace maste ses som en guide eftersom det inte
|6ser alla typer av givar- / ingangsproblem.

Fran Huvudmenyn tryck pa Settings

FmWF@ 1T

- Bubinav ||

LY e I

Tryck pa Test
Valj Test On och/eller Trace On

Om Test Run On &r vald kommer maskinen att kontinuerligt utféra rullbyten. Detta
kan endast anvandas vid testkérning utan film.

(@ Finger position switch 0 €239 Bag ent
& spare 0 €235 Pos ent

& Dancer up selected €236 Index

) Left finger visible 0 Step reglster

@ Left finger invisible False Serial Number:

52 |y Stop motor pushbutton r_T r—-—]
2: zmm& TEST TRACE , % [} ﬁ
L 2
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Global knowhow

We at FAS Converting are dedicated

to support you and your machines by
supplying technical support expertise,
spare parts and upgrades to make sure
you can produce your products with a
high efficiency and excellent quality.
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